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Angles non coté: 0.03x45°

Ø Primitif 2.90 mm
Ø Bille 0.50 mm
Nb de Billes 7
Jeu axial 6 / 14 µm
Angle de 
balancement max 0.58°
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Tolérances des angles: ± 2°
Tolérances générales: ISO 2768- fH

Cotes en mm - Tolérances en µm
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